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Dosis terapéutica maximo

Planteamiento ¢ —

600 mg FeSO, heptahidratado (120 mg/dia

d | P b | como hierro elemental).

e ro e m a 326 mg FeSO, sal anhidra (120 mg/dia como
hierro elemental). , .

Acido valproico antiepileptico o

Dosis toxica de hierro elemental anticonvulsivante (Migrafiasy el trastorno bipolar)

Dosis terapéuticas van desde 15 mg/Kg
Maximo 60 mg/kg

gastrointestinales. Paciente de 50 Kg x 60 mg/Kg = 3.500 mg
40 mg/Kg se espera acidosis e inestabilidad

hemodinamica.

100 mg/Kg se consideran potencialmente
letales.

Paciente de 50 Kg x 10 mg/Kg = 500 mg

10-20 mg/Kg presentan manifestaciones

HsC

OH

CHy

Antiinflamatorio no esteroideo (AINE)

A’\(l\’il o OH

Children

CH,

Maxima dosis tnica 15 mg/Kg/dia
Maxima dosis por dia 75 mg/Kg/dia

HO

Dosis farmacoldgica 600 a 2.400 mg/dia
Dosis toxicoldgica = 100 mg/Kg
Paciente de 50 Kg x 100 mg/Kg = 5.000 mg

La dosis toxica aguda de acetaminofén es 150 mg/Kg ingerida en un periodo menor de 4 horas

Paciente de 50 Kg x 150 mg/Kg = 7.500 mg
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Antecedentes

Carbdn activado, superficie especifica entre 500 y 1.500 m? /g

ADSORCION

ABSORCION

Carbén activado granulado didmetro mayor a 0,25 mm

Colestiramina dosis maxima 24 g dia
(Cardiovascular, hipolipemiante y
secuestrante de acidos biliares)

MEDICAMENTO ESENCIALEN COLOMBIA

t i -“lﬁ

Colestiramina
49

Via oral 3
Granulado Sobrede9g
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Objetivos

« General

Estimar la adsorcion in vitro de colestiramina en comparacion con la del carbén activado en acetaminofén,
ibuprofeno, acido valproico y hierro.

« Especificos

1. Estimar el porcentaje de adsorcion in vitro del carbon activado en acetaminofén, ibuprofeno, éacido
valproico y hierro, en soluciones con pH similar al contenido gastrico e intestinal.

2. Evaluar el porcentaje de adsorcion in vitro de colestiramina en acetaminofén, ibuprofeno, acido valproico
y hierro, en soluciones con pH similar al contenido gastrico e intestinal.

3. Comparar la adsorcion in vitro del carbén activado con colestiramina en los xenobidticos seleccionados,
en soluciones con pH similar al contenido gastrico e intestinal.
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Metodologia

Métodos USP 40

R USPHF
s PN

— : —_—
Acetaminophen Tablets Ibuprofen Tablets
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Valproic Acid Capsules Ferrous Sulfate Tablets
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Analisis en Elaboracion

Ensayo in
Vitro

Software y
libre divulgacion
Epiinfo de articulo
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Desarrollo

Lectura de muestras y estandar

Acetaminofén a 243 nm

Ibuprofeno 221 nm

Acido valproico 205 nm

8
sé
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¥
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Equipo de disolucion Espectrofotometro UV/V
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Resultados

Lectura de muestras y estandar de hierro

Absorbance

. Concemtration

Calibration Type - Calc. Intercept - Linear
Slope : 0.05108

Correlation
Coefficient: 0.33382

- Intercept: 00013

Equipo de absorciéon atomica a 248,3 nm |

utilizando una lampara de catodo de hierro
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Resultados

Tabla 1. Condiciones de disolucion con Carbdén activado

Principio activo

Acetaminofén
Ibuprofeno

Acido valproico

Sulfato ferroso

Principio activo

Acetaminofén
Ibuprofeno

Acido valproico

Sulfato ferroso

Medio de

disolucion

pH 5,8

pH 7,2

pH 7,5

Acido clorhidrico
0,1N

Volumen del

medio mL

900

Cantidad de

principio
activo mg

5.000

6.000

1.549

Temperatura °C

37

Revoluciones

por minutos

50

Tiempo en
minutos

60

60

45

Cantidad de
carbon activado

g

50

Tabla 2. Condiciones de disolucidén con Colestiramina

Medio de
disolucién

pH 5,8

pH 7,2

pH 7,5

Acido clorhidrico
0,1N

Volumen del

medio mL

900

Cantidad de

principio
activo mg

5.000

6.000

1.549

Temperatura °C

37

Revoluciones

por minutos

50

Tiempo en
minutos

60

60

45

Cantidad de
Colestiramina

1 sobre 24 mg

24
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Filtracion de principio activo
con carbdn activado

Filtracion de principio activo
Colestiramina




Resultados

Tabla 3. Tratamiento de las muestras de disolucion

Principio

: Peso en mg
activo

Acetaminofén

Dilucion en

mL

900

Ibuprofeno 5.000
AL 6.000
valproico
Sulfato 1549

ferroso

Alicuota en

mL

Dilucion en

mL

Alicuota en
mL

Dilucion en
mL

0,00833
1 100 5 25 0,01111
5 25 1 10 0,13333
2 250 - 0,01377
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Tabla 4. Tratamiento de
los estandar para la
disolucion

Concentracion

Estandar

Acetaminofén 0,00833 mg/mL

Ibuprofeno 0,01111 mg/mL

Acido valproico 0,13333 mg/mL

1ppm

Hierro 3 ppm

5ppm




=

Oepiinfo

ANALYZE
DATA

Resultados

QO

CREATE FORMS
Create surveys or questionnaires
with field validation and skip logic.

=

ENTER DATA

Enter data, browse records, and
search the database.

@

CREATE MAPS

Map data with coordinates, by
choropleth, or dot density.

STATCALC

Statistical calculators for sample
size, power, and more,

CLASSIC

Clean, transform, and analyze data
with commands.

VISUAL DASHBOARD

Visualize analytical results with
gadgets, charts, and tables.

EF1 INFO™ WEBSITE | ABOUT EPI INFO™

LANGUAGE en-US VERSION

X

Confrontacion de la adsorcidon del carbén activado
con la colestiramina en acetaminofén, ibuprofeno,
acido valproico y hierro. Uso del software Epiinfo

@ statCalc - *

STATCALC

COHORT OR
POPULATION SURVEY CROSS-SECTIONAL
UNMATCHED CHI SQUARE
CASE-CONTROL FOR TREND
POISSON

TABLES (2x 2 x N) (RARE EVENT VS. STD)

POPULATION BINOMIAL
(PROPORTION V5. 5TD.)

MATCHED PAIR
CASE CONTROL STUDY

EFl INFO™ WEBSITE | ABOUT EPIINFO™

LANGUAGE: en-US
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Resultados

Tabla 5. Disolucion Ensayo In Vitro

Acetaminofén + Carbon activado y Acetaminofén + Colestiramina

Pesoenmg % Adsorbido porel Pesoenmg % Adsorbido Por la mg Adsorbido'de 7.500 mg
Acetaminofén  Carbon activado Acetaminofén  Colestiramina de Acetaminofén
Vaso 1 7.510,30 99 7.514,00 42 Carbodn activado
Vaso 2 7.510,40 99 7.514,10 45 Colestiramina
Vaso 3 7.510,30 99 7.514,00 46
Vaso 4 7.510,50 99 7.514,30 46
Vaso 5 7.510,40 99 7.514,20 48 Epiinfo
Vaso 6 7.510,30 99 7.514,00 48

Promedio 99 46 P-Valor 0,00000
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Resultados

Tabla 6. Disolucion Ensayo In Vitro

Ibuprofeno + Carbon activado e Ibuprofeno + Colestiramina

Pesoenmg % Adsorbido porel Pesoenmg % Adsorbido Por la mg Adsorbido'de 7.500 mg
Ibuprofeno Carbon activado Ibuprofeno Colestiramina de Ibuprofeno

Vaso 1 5.010,20 92 5.030,60 91 Carbon activado

Vaso 2 5.010,00 92 5.030,40 91 Colestiramina

Vaso 3 5.010,30 92 5.030,50 91

Vaso 4 5.010,20 92 5.030,20 91

Vaso 5 5.010,10 92 5.030,40 91 Epiinfo

Vaso 6 5.010,30 92 5.030,50 91

Promedio 92 91 P-Valor 0,7998
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Conclusion

La Colestiramina podria ser una alternativa para el tratamiento en las intoxicaciones por Acetaminofén, debido a que en este

ensayo, de una dosis toxica de 7.500 mg fue capaz de adsorber 3.450 mg, lo que equivale a un el 46 %

Ademas, se podria utilizar para el tratamiento en las intoxicaciones por Ibuprofeno, debido a que de una dosis toxica de 5.000 mg

fue capaz de adsorber 4,550 mg, lo que equivale aun 91 %

También, se podria utilizar cuando ocurran intoxicaciones por Acido Valproico, porque de una dosis toxica de 6.000 mg adsorbid
el 71 %. Para este caso, se resalta que la colestiramina adsorbid un 30 % mas de acido valproico que el carbén activado.
Sin embargo cabe anotar al finalizar este ensayo que no se deberia utilizar la colestiramina en intoxicaciones por hierro, puesto que

ella, solo pudo adsorber un 2 % de este metal resaltando que de una dosis toxica de 500 mg solo se adsorberian 8 mg. Y el carbdn
activado solo fue capaz de adsorber un escaso 7% del hierro en la misma dosis equivalentes a 37 mg. Confirmando con este ensayo,

lo declarado por las literaturas sobre el carbon activado, este no debe usarse como adsorbente en
intoxicaciones con metales como el hierro, por no ser capaz de adsorberlo.
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Trabajos Futuros

Realizar un nuevo estudio experimental utilizando colestiramina pura como resina, remplazando asi el polvo
para suspension, debido a el polvo contiene excipientes, los cuales, podrian adsorber a los farmacos dando
resultados falsos positivos.

Ampliar el estudio a un nimero mayor de farmacos involucrados en intoxicacién por via oral.

Efectuar un nuevo estudio experimental con colestiramina en farmacos que estén involucrados en
intoxicaciones por via oral y que presenten formulas estructurares similares a los acidos grasos. Este estudio se
propone debido a que colestiramina tuvo una adsorcion alta del acido valproico e ibuprofeno, y esto podria
estar ligado a que quimicamente ambos son acido graso.

Desarrollar estudios en animales utilizando colestiramina polvo para suspension y colestiramina pura como
adsorbente en intoxicaciones con acetaminofén, acido valproico e ibuprofeno, con el propdsito de determinar
las concentraciones en sangre.
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Actualmente las empresas para mantenerse vigentes en el
mercado requieren de la implementacion de nuevos métodos

de optimizacidn que generen una ventaja competitiva frente a
las demds empresas.
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Objetivos

OBJETIVO GENERAL: Generar un modelo que simule el proceso de despacho de mercancia en una

empresa logistica.

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

Identificar las mejoras en un proceso de despacho de mercancia considerando los efectos producidos por
la pandemia del Covid-19

*  Generar recomendaciones como resultados de los datos obtenidos por el modelo

Jornada de Divulgacion Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020



Metodologia:

* Se propone realizar como primer paso la identificacion de variables necesarias para construir un
gemelo digital de un proceso de despachos, seguida de la recolecciéon de los tiempos de cada una
de las actividades, las cuales se analizaran para conocer el comportamiento estadistico, con esta
informacion se disefia un gemelo digital con el fin de comparar los resultados obtenidos de |la
actividad real. Como se evidencia en la siguiente grafica.

Case .
Study Analysis Analysis

collect Simulated py Output
information model \ data
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Caso analizado

La tienda realiza un pedido el cual es tomado y se traslada el
documento para que en bodega comience el proceso de
destelle del pedido se coloca los productos en estibas y se
procede a empalar, ademas se le coloca un rotulo que marca la
tienda, se procede a ser llevado a la zona de despacho luego
los checkers validan si el pedido se ha realizado correctamente,
este reposa alli hasta la llegada del conductor; al llegar se le
realiza un protocolo de desinfeccion junto con el vehiculo, al
conductor se le entrega las rutas de despacho y realiza el
proceso de busqueda de estiva por tienda, seguido a esto el
mismo conductor realiza el montaje de los pedidos
identificados con el rotulo y por ultimo realiza la busqueda de
la tienda para entregar el producto en la ruta establecida.
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Resultados parciales y/o finales: RO

Obtenidos mediante el analisis de los graficos e informes
generados por el modelo.
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Conclusiones:

* Para reducir el tiempo en el area de expedicidon, debe tenerse en cuenta la prioridad de la ruta, con lo cual se
reducira el tiempo busqueda de mercancias. Con lo anterior, los conductores disminuyen el tiempo que se
tarda en buscar estiba.

* Otro aspecto importante es la realizacidn de listas de chequeo para controlar los procesos y contar con un
registro, para conocer posibles errores al momento de cubrir los pedidos de modo que, no se presente
déficits o excedentes de mercancias transportadas, las cuales representarian costos de transporte y posibles
pérdidas debidas a la manipulacion innecesaria de este.
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Antecedentes/Registro histdrico

e CVD causaron cerca de 17.9 million de muertes en 2016

 Costo asociado de 900 mil millones de euros de los cuales 50% son
costos directos de cuidados, hospitalizacion, rehabilitacion, consulta
externa, cuidados en el hogar. El 27% corresponde a costos en la
economia debido a muerte prematura, secuelas y discapacidad

* Costos de salud aumentan por inversion pyramidal y aumento de
esperanza de vida.

W. H. Organization, “Cardiovascular diseases (CVDs),”
C. Sackley and K. Pound, “Setting priorities for a discharge plan for stroke patients entering nursing home care,”
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Problema

El sistema todavia muestra una fuerte debilidad en la respuesta de los servicios
médicos de emergencia (EMS). Esta situacion genera una mayor tasa de
mortalidad y efectos colaterales, lo que empeora la calidad de vida de las
personas y aumentar los costos del sistema de salud y la insatisfaccion de los
usuarios con el mismo.

(El Tiempo, 2012)

Por lo tanto, algunas propuestas como la implementacion de una aplicacidn
para ayudar a las autoridades a auditar la ubicacion real de los vehiculos de
emergencia y asignar el mas cercano al sitio de emergencia.

(EL HERALDO, 2016)

Sin embargo, las dificultades con el enrutamiento, asignacion y reubicacion de
vehiculos de emergencia aun continuan, causando al menos la muerte de una
mujer embarazada en trabajo de parto en Barranquilla en el periodo abril-junio
de 2017.

(Secretaria de Salud del distrito de Barranquilla, 2017)



Objetivo General

Desarrollar una herramienta computacional para abordar el problema de
localizacidon, para cumplir con los estandares internacionales de tiempos de
respuesta para los diferentes tipos de emergencia y se permita garantizar
equidad en el servicio.

=,
""é )
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Objetivos Especificos 5

 Realizar un analisis diagndstico del sistema actual (SEM), identificando tipo y cantidad de
vehiculos, locaciones actuales, patrones actuales de emergencias, tipo de emergencias, IPS de
destino, servicios habilitados en IPS.

* Construir y resolver los modelos matematicos y politicas correspondientes de tal manera que se
pueda abordar el problema de localizacion de las ambulancias del SEM del distrito de
Barranquilla.

* Validar la herramienta creada a través de datos reales.

2
) a)
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Competencias ®
= requeridas

 Optimizacion
 Simulacidn

e Big data/ Andlisis de datos
* Programacion
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Cantidad de accidentes registrados por afno, que involucra a personas heridas y muertos

Acciendentes por afio 2015-2020/Mayo
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Cantidad de accidentes registrados por afo, que involucra a personas heridas y Muertos

40

Cantidad de accidentes

600

580

560

540

520

500

480

460

440

420

400

Cantidad de accidentes por meses, segun los afios del 2015-2020/Mayo

577 577

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 (en blanco)

Jornada de Divulgacion Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020



NuUmero de accidentes
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Porcentaje

Porcentajes de accidentes por dias de la semana en horarios con franjas
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Grafica de areas ideales para localizacion de ambulancias
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Jornada de Divulgacion Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020 e




Poligono de Thiessen de
servicio de ambulancias y
area ideal para responder a
minimo de 100 accidentes
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Control de proceso en la fabricacion de
cajas de carton de pared estandar

Maria Fernanda suarez
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Planteamiento del Problema

* La elaboracion de este proyecto busca fortalecer las
debilidades de la empresa, cuantificando los defectos
encontrados en las cajas planas estandarizadas de pared
simple de cartdon. Para ello se desarrollara un analisis grafico
gue incluye los efectos esenciales para el adecuado manejo de
la fabricacion, para poder ofrecer un producto de calidad y
gue sea competitivo al producto nacional.
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Descripcion del Problema

DIAGRAMA DE CAUSA-EFECTO de ISHIKAWA utilizando 5 M’s.

MANO DE OBRA @
Carton Humedo
'\ Falta de Coordinacion \ .\ \
\ \ \ Mal Procedimeinto en la
Inexperiencia / Calidad del Pap;/ \ “\Mal Procedimeinto de

/ \ AN Destrezas \Tﬂ de mala Calidad \ \ limpieza
Impresion
/ / embotada
Puesta en Marcha de la
/ maguina \ \
Falta de Liempieza / \

7 /" /

/
i / /;7
", Velocidad Inapropiada ;
& prop / \
MAQUINARIAS MEDIO AMBIENTE




Estado del Arte

AUTOR/ANO TITULO DE LA INVESTIGACION

Metodologia para el prondstico de la
demanda en ambientes Multiproducto y de
alta variabilidad

(Giraldo, 2014).

Disefio e implementacion de un sistema de
inventarios, aplicando simulacién
montecarlo, en una empresa de servicios
petroleros

(Lopez, 2011)

Modelo de diagnostico de procesos

(Barrero, Olivera, Garza, & Gonzalez, 2015) apleciado en la comercializadora de articulos

opticos

Control de inventarios de medicamentos e
insumos utilizando la metodologia de
multicriterio en la bodega de la unidad

guirdrgica en una IPS de la Ciudad de Cali

(Arias, 2015)

(Hillier, 2010) Teoria de inventarios

UNIV ERSIDAD
DE LA COSTA

970

APORTE REALIZADO

Aplicacién de prondsticos a partir de modelos
cuantitativos soportados en datos histdricos

Modelacién de la demanda, para establecer las
cantidades de producto a periodos futuros

Aplicacién de herramientas de diagndstico para

analizar las causas que generan una determinada

problematica

Metodologia para el abastecimiento de insumos

métodos cuantitativos para establecer las cantidades

Optimas de materia prima para solicitarlas a
proveedores,
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Objetivos:

OBJETIVO GENERAL.

* Aplicar herramientas de calidad para establecer errores en la elaboracidon de paredes de cajas de carton
estandar, para determinar posibles errores de un proceso.

OBJETIVOS ESPECIFICOS.

» Aplicar herramientas de calidad Logrando evidenciar errores especificos, Interpretar cuantitativa mente
los defectos del proceso

* Aplicar la metodologia AMEF, con base al analisis de fallas en los procesos, que permita definir los
principales factores que generan cuellos de botella y retrasos en la produccion.
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Metodologia:

Actividades

Realizar una investigaciony lectura en
plataformas de internet que contengan
articulos cientificos, y/o revistas de
calidad, que me permitan conocer las
herramientas y el estado actual del
proceso.

Recoleccién, depuracion y clasificacion de
datos relacionados con fallas del proceso
en la produccién
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Insumos
principales

Software, Base
de datos.

Plataforma big
datlas

Productos

Articulos cientificos,
revistas de
emprendimiento.
Biblioteca Benjamin

Sarta. Base de datos.

Datos, Software

Objetivos

Emplear herramientas de calidad para establecer
errores en la elaboracion en cajas de cartén
estandar , para determinar posibles errores de un
proceso.

Aplicar la metodologia AMEF, con base al analisis
de fallas en los procesos, que permita definir los
principales factores que generan cuellos de
botella y retrasos en la produccién.



Desarrollo de Proyecto

* La caja se fabrica inicialmente con el proceso de unidn de tres capas de papel con cierto calibre (espesor),
donde el papel del medio sufre una transformacion acanalada, que se lo da un rodillo con picos y valles. Estos
tres papeles son unidos por medio de un pegante y le da la forma rigida de una lamina de carton.

* Luego, para darle la forma de caja, estas laminas de cartdn, pasan por una serie de troqueles y rodillos que le
realizan cortes y le impregnan pinturas, para darle la forma final de una caja con impresion.

6.1 Los principios del ensayo de resistencia al aplastamien
to en el plano {(FCT).
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Resultados parciales y/o finales:

Considerando la informacion de la empresa cartonera nacional de carton quien se dedica a la fabricacion de
cajas de carton; como termino de embalaje a los productos de sus clientes. Debido a las diferentes
inconsistencias que se han presentado en el proceso de fabricacion, se ha implementado un grupo de trabajo:

Jefe de Calidad

e Operarios de produccion

e Puestaa puntode maquina

Verificadores de inspeccion de calidad
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CUANTIFICACION DE LOS DEFECTOS
ENCONTRADOS EN LAS CAJAS RECHAZADAS

TIPO DE DEFECTO DESCRIPCION DEL DEFECTO NUMERO DE DEFECTOS

*Medidas de impresion 6
fuera de tolerancia.

*Escores fuera de 20
tolerancia.
*Mal corte de ranura en 1

aleta de cierre.
*Desprendimiento de 15

papel.
*Impresiéon Embotada 28




Diagrama de Paretto con los defectos identificados para ser intervenidos;
teniendo en cuenta la tabla de frecuencias y los defectos acumulados.

TIPO DE DESCRIPCION DEL NUMERO DE DEFECTOS
DEFECTO DEFECTO DEFECTOS DAL ACUMULADOS %ACUMULADO

Impresién Embotada

28 40% 28 40%
Escores fuera de
tolerancia.
20 29% 50 71%
Desprendimiento de
papel.
15 21% 15 21%
Medidas de impresion
fuera de tolerancia.
6 9% 30 43%
Mal corte de ranura en
aleta de cierre.
1 1% 1 1%

70 100%
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Conclusiones:

* Teniendo en cuenta el comportamiento del producto estudiado y Aplicando |la metodologia AMEF
(analisis de modos y fallas) en la empresa, actualmente presenta retrasos en la produccion de cajas,
donde se muestran casos en los cuales los clientes manifiestan su inconformidad mediante quejasy
reclamos por las demoras presentadas en la entrega de sus pedidos, siendo esto ocasionado por
los retrasos generados debido a |a falta de mantenimiento de maquinaria para produccion,
presentando atascamiento debido al poco monitoreo preventivo y correctivo, por lo cual se
definieron estrategias de mejora acorde a las necesidades de la empresa, presentado un nivel
aceptable de eficiencia para produccion vy la mejora continua respectiva.
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Disefno de un gemelo digital para la
mejora en el proceso de envasado de
una productora de vinagre.

Nombres de autores:
Lorena Henriquez Sarmiento
Pedro Barraza Martinez
Jesus Martinez Harvey

Tutor:
Alexander Troncoso Palacio
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Planteamiento del Problema

* La directiva de la compania esta preocupada por los tiempos y
recursos economicos empleados en su proceso de llenado, ante
lo cual surge la siguiente pregunta:

¢ Como optimizar el proceso productivo en una productora de
vinagre?
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Objetivos:

- OBJETIVO GENERAL.

e Disefar un gemelo digital de una productora de vinagre que permita identificar problemas en su proceso
productivo tomando asi decisiones eficientes para su mejora.

- OBJETIVOS ESPECIFICOS.

1. Recolectar de datos
2. Analizar de datos
3. Disefar modelo digital

4. Analizar de modelo digital

Jornada de Divulgacion Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020



Metodologia:

Anaslisis de
datos
r2c opilados
Rzcopilacion
da datos

Crnacwn dal
modelo digital

an Arana

Ans.hszs d=l
gamelo digital

Conclusionss v

racomeandsacionss.

* Figura 1: Metodologia representada grdficamente.
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Desarrollo:

Envasado de
vinagre

Orden de
produccidon

Envasado

Tapad Secad
— -

Empacado

|

Etiquetado

A

Figura 2. Diagrama de flujo del proceso de envasado.
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Desarrollo:

LLegada des M -uaz-t::IILl
™

|
— 1
— - Tangues 1
ﬁ Katch 1
U Batch 2 —

LLegada=s de BT1

A
F A

Batch 4 —
Lliegada de M Ezn:l&l 1

Tangue 2
™= < Match 2

LLegada de BT2

A
F A

l ::I—- Batch & —
LLsgada de Mezclalh Tangue 3 Match 3
7.

T3

| Legada de botella
T3

Figura 3. Gemelo digital del proceso en Arena.
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Desarrollo:

| l ]

| L
Secado -—I_u i
Batch & — Match 4
Batch 2
! { j Almacenamigntn

| I A\

| —————
LLegada de Cajas |
1

| L Envasado 1
|
Batch & — I
— Batch 4 ——

I 1 Transporte

— Tapado
L . Empacado I
! Batch 10 i
|
| |

L= Etiguetado

Batch & —

Hald 1

Figura 3. Gemelo digital del proceso en Arena.
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Resultados parciales y/o finales:

Resource I
Usage
Scheduled Utilization
Value
Carretilla 0.1218
Maquina de empacado 0.5457
Maguina de envasado 0.2766
Maguina de tapado 0.2767
Maquina etiquetadora 0.2284
Opeario 3 0.2284
Operario 1 0.2766
Operario 2 0.2767
Operario 4 0.6676

0,700

0,600
B Camelila

W Maguina de empacada
0,500 O Maquina de envasado
O Maquina de tapado

O Maquina abqualadara
B Opeario 3

B Operario 1

B Operaria 2

B Operario 4

0,400

0,300

0,200

0,100

Figura 4. Porcentaje de utilizacion de los recursos.
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Resultados parciales y/o finales:

Mumber Waiting i Minimum Maximum
Average Half Width Value Value

Batch 10.Queue 28564  (Insufficient) 0.00 9.0000
Batch 2.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 2.0000
Batch 4.Queue 0.00 (Insufficient) 0.00 2.0000
Batch 6.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 2.0000
Batch 8.Queue 0.00 (Insufficient) 0.00 2.0000
Batch 9.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 30.0000
Empacado.Queue 345469  (Correlated) 0.00 129.00
Envasado.Queue 34.4303  (Insufficient) 0.00 249.00
Etiguetado.Queue 0.00655546  (Insufficient) 0.00 1.0000

| Hold 1.Queue 3.1553  (Insufficient) 0.00 5.0000| |

Match 1.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 1.0000
Match 1.Queue? 166.67  (Insufficient) 0.00 2500.00
Match 2.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 1.0000
Match 2.Queue2 166.67  (Insufficient) 0.00 2500.00
Match 3.Queue 0.00  (Insufficient) 0.00 1.0000
Match 3.Queue2 166.67  (Insufficient) 0.00 2500.00
Match 4. Queue 0.00 (Insufficient) 0.00 1.0000
Match 4.Queue? 522475  (Insufficient) 0.00 250.00
Tapado.Queue 0.3390  (Correlated) 0.00 3.0000
Transporte.Cueue B8.58945  (Insufficient) 0.00 27.0000

Figura 5. Unidades defectuosas durante el proceso.

Representan el 2 % de la produccion.
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Resource
Usage
Total Number Seized

Value
Carretilla 27.0000
Maguina de empacado 250.00
Maquina de envasado 250.00
Maquina de tapado 250.00
Maquina etiquetadora 250.00
QOpeario 3 250.00
Operario 1 250.00
Operario 2 250.00
Operario 4 277.00

280,000
240,000
200,000
160,000
120,000

80,000

40,000

0,000

Figura 6. Cajas salientes durante el proceso.

B Carvalila

W Magquina de empacado
DO Maquina de emasado
D Maquina de tapado

B Maquina efiqueiadors
B Opeario 3

B Operario 1

B Operaria 2

W Operario 4




Conclusiones:

* Mediante la realizacion del modelo digital en Arena sobre el proceso de envasado en una productora de

vinagre se propone:

¢ Disminuir uno de los cuatro operarios durante el proceso productivo (Asignandole al operario 1 las

funciones del operario 2) reduciendo de esta manera los recursos y los costos de la organizacion.

¢ Incentivar monetariamente al operario de empacado y transporte, debido a que estaria trabajando tiempo

demas a su labor habitual.
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Titulo: Metodo ogia para la reduccion de

tiempos en la adquisicion de suministro en
empresas del sector eléctrico

Nombres C

e autores: Luis Almanza Acendra, Sebastian

Barrera Maldonado, Daniela Grisales Penaloza, Patricia

Medina de Ledn, Bryan Rodriguez Viloria.

Tutor: Ing.

Magister Alexander Troncoso Palacio
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Objetivos:

OBJETIVO GENERAL.

« Analizar e identificar las variables que afectan la pérdida de tiempo en la adquisicion de
suministros de la empresa.

OBJETIVOS ESPECIFICOS.

* Implementar herramientas de calidad.
« Analizar resultados obtenidos por medio de la utilizacién de herramientas de calidad.

« Generar recomendaciones en base a los resultados obtenidos.
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Metodologia:

Recoleccion
de informacion

Serealizo
diagrama de
Ishikawa

Implementacion
de diagrama de
Pareto

Analisis de
resultados
obtenidos
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Conclusiones:

Se puede concluir que gracias a las herramientas de
calidad implementadas (Diagrama de Ishikawa vy
Pareto) se identificaron satisfactoriamente las
variables que afectaban la pérdida de tiempo en la
adquisicion de suministros de la empresa y el
exceso de pasos en los procesos.

Jornada de Divulgacion Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020



Analisis del Modelo Aula Invertida
hacia |la Resiliencia Educativa.

Nombres de autores: Shirley Llinas, Fernando Ospino, Alejandra
Rendodn, Kevin Zambrano, Arturo Granados, Mileiner Arias, Yuli
Peralta, Daniella Pava.

Tutor: Tatiana Arrieta B.
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Planteamiento del Problema

* A raiz de los tiempos de confinamiento todas las actividades
cotidianas se han tenido que reinventar protocolos, metodologia y
hasta funciones laborales, no obstante, algo que muy dificil que pueda
detenerse son las clases ya sean en colegios, universidades,
corporaciones, entre otras. Para esto se ha optado por la modalidad
de clases virtuales y con acceso remoto, pero ¢qué tan efectiva son?
¢.Como ha sido la aceptacion de parte de los estudiantes y
profesores?, son interrogantes que influyen mucho en el rendimiento
estudiantil, por eso no solo se tiene que aplicar una modalidad para
tomar la clase si no una metodologia adecuada, en este caso
gueremos estudiar la metodologia del aula invertida para la resiliencia
de la comunidad estudiantil.
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Objetivos

- OBJETIVO GENERAL.

Analizar la integracion y aceptacion del modelo de aula invertida en
los estudiantes universitarios de la ciudad de Barranquilla con la
intencion de generar autonomia de aprendizaje y promover el
pensamiento critico para la mejora de la resiliencia en cada miembro
de la comunidad estudiantil.

Investigacion cientifica basica con fines de ser
aplicada.
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Objetivos

OBJETIVOS ESPECIFICOS.

1. Establecer un test para identificar y analizar el modo de aprendizaje de cada uno
de los estudiantes.

2. Analizar los recursos pedagoégicos, tecnologicos y, a su vez, valorar qué tan
factible ha sido esta metodologia y que tanta aceptacion ha generado en la
comunidad.

3. Integrar este modelo educativo en las universidades de Barranquillas para
ampliar la red de aprendizaje de los estudiantes.

4. 4. Conocer el empoderamiento de los estudiantes universitarios aplicando esta
metodologia.
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Alcance:

302 estudiantes
participantes en
carreras variadas

8 Universidades de
barranquilla
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Metodologia:

El propdsito primordial del estudio es analizar la implementacion
de la pedagogia debido a la reinvencion académica por la crisis
actual con el fin de aportar las bases necesarias para los

alumnos.

Analisis del entorno
estudiantil identificando la
problematica

T 2
1 3

Se realizara entrevistas a la
comunidad que conforman
las universidades de
Barranquilla para identificar
su estilo de aprendizaje

Documentacion de articulos soportados
en las bases de datos: Web of science,
Scopus y Google Académico, como
consiguiente realizamos una
descripcion 'y comparacion de la
metodologia actual versus el modelo de
aula invertida
4

Comparar la ensefianza
tradicional con el aula invertida
e indagar soluciones para las
competencias deseadas.
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Fases de la investigacion

Diseno de instrumentos e Confrontacién de e Aplicaciéon del modelo
e Recoleccion de datos resultados contra Aula invertida.
Andlisis resultados componentes del e Analisis de factabilidad.
percepcion de modelo aula invertida
estudiantes. por modelo estadistico a
e Anadlisis presencia elegir entre: Bernoulli o
componentes modelo Binomial.

aula invertida
e Analisis resultados
practicas docentes.
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Resultados parciales y/o finales:

El 74% de las personas respondio Dinamicas- Utilizamos plataformas virtuales

que antes no conocia
para esta pregunta, y la mayoria respondio “ Calificacion alta (4-5) " para la
Pregunta 17.

82%
® 74% de las personas @ El 82% de ellos respondio
respondieron "Dinamicas- ‘Calificacion alta (4-5)" a la
Utilizamos plataformas pregunta 17

virtuales que antes no
conocia” ala pregunta! . R
17. ;Qué tan motivadoras han sido las diferentes
actividades / talleres / clases o la manera en que los
profesores desarrollan estas mismas en la
actualidad? (Siendo 5 el nivel de motivacion mayor)
El 74% de 135 personas reSPONAIL — ...eweremsn = cevemeersmm gresemes moesneem = 2n mensenmm

49% de las personas respondieron Conversamos y debatimos los temas a
desarrollar

para esta pregunta, y Ia mayoria respondio " Calificacién alta (4-5) " para la
Pregunta 17,

49%

@ 49% de las personas @ El 72% de ellos respondid
respondieron "Calificacion alta (4-5)" a la
“Conversamos y debatimos pregunta 17
los temas a desarrollar” en
la pregunta 8 alles

17. ;Qué tan motivadoras han sido las diferentes
actividades / talleres / clases o |a manera en que los
profesores desarrollan estas mismas en la
actualidad? (Siendo 5 el nivel de motivacion mayor)

49% de las personas reSPONUIEIC. . o . m cemeeascm g mmmensssnmm amm s sm——
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Resultados parciales y/o finales:

27% de las personas me respondieron concentro cuando escucho atentamente y

no lo olvido
para esta pregunta, y la mayoria respondié “ Calificacién alta (4-5) " para la

Pregunta 17.

o>

“l
w
o

@ 27% de las personas @ £l 73% de ellos respondid

respondieron "Me “Calificacion alta (4-5)" a la
concentro cuando escucho pregunta 17

atentamente y no lo

olvido" en la pregunta £ alles

17. ;Qué tan motivadoras han sido las diferentes
actividades / talleres / clases © |a manera en que los
profesores desarrollan estas mismas en la
_ actualidad? (Siendo 5 &l nivel de motivacién mayor)
57% de las personas reSPONAIErt.. . .o cmme mcmmsscee cmccema y asmemmpm mmae aseam

Jornada de Divulgacidén Cientifica para estudiantes de Ingenieria Industrial 2020

El 59% de las personas respondid 1.Enviaba material-2. ejercicios practicos-

3.contabamos la experiencia y compartiamos en el encuentro virtual
para esta pregunta, y la mayoria respondio ” Calificacién alta (4-5) ° para la

Pregunta 17,

59%

@ El 59% de lag personas
respondid “1.Enviaba
material-2. Ejercicios

practicos-3.contdbamos la

expenancia y
compartiamos en &
ncuentra virtual® a la
pregunta 10 |
El 59% de las personas respondiv

@ EI 85% de ellos respondid
"‘Calificacion alta (4-5)" a la
pregunta 17

17. ;Qué tan motivadoras han sido las diferentes

actividades / talleres / clases o la manera en que los
profesores desarrollan estas mismas en la
actualidad? (Siendo 5 el nivel de motivacidn mayor)

s e

alles



Resultados parciales y/o finales:

El 59% de las personas respondié 1.Enviaba material-2. ejercicios practicos-

3.contabamos la experiencia y compartiamos en el encuentro virtual

para esta pregunta, y la mayoria respondio “ Calificacion alta (4-5) " para la

Pregunta 17. _ . ] . s
El 83% de las personas respondio Un guia (me acompanaba en la practica) para

esta pregunta, y 1a mayoria respondio " Calificacion alta (4-5) " para Ia Pregunta 17.

@ £ 59% de las personas @ £l 85% de ellos respondid
t2 ma o P 'h' e
respondid "1.Enviaba Calificacion alta (4-3)" a la . .
R . = N @ £3% de las personas @ El 76% de ellos respondid
matenal-2. Ejercicios pregunta 17 respondieron "Un guia (me “Calificacion alta (4-5)" a la
acompanabaen la pregunta 17

practicos-3.contdbamos la
practica)” en la

Xpenenciay alles

expenencia y pregunta 12 alles

compartiamos en ¢l 17. ;Qué tan motivadoras han sido las diferentes
N actividades / talleres / clases o la manera en que los activi / talleres / clases o la manera en que los
encuentrovitual® ala  profecores desarrollan estas mismas en la profesores desarrollan estas mismas en la ‘
actualidad? (Siendo 5 el nivel de motivacidon mayor)

pregunta 10 actualidad? (Siendo 5 el nivel de motivacion mayor) EI'83% delaspersonasraspondil, st s st i e s e e
Fl 899% dea lac narennac recnnndi A Y R .
esta pregunta, y la mayoria respondié " Si existian tareas y herramientas que

favorecian la percepcion de ser auténomos " para la Pregunta 16.  Mostrar detalles
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Conclusiones:

Los estilos de aprendizaje son todas aquellas distintas formas en que las
personas pueden aprender dada multiples condiciones y basandose en

estructuras propias del autoaprendizaje. De nue

stra investigacion,

encuestas realizadas a estudiantes de entidades de educacion superior,
' podemos concluir que en la mayoria de los casos se muestra un proceso

de aprendizaje kinestésico en el que el estudiante a
= proceso de experimentacion y de practica sintiéndo
5 participativo. Otro de los estilos de aprendizaje que s
‘ medio de este cambio educativo fue el estilo de a

prende mas con el
o como algo mas
e pudo apreciar en
prendizaje auditivo,

concentrarse y escuchar es una manera facil de record

ar y no olvidar. Por

ultimo, con una cantidad menor de estudiantes, se pudo observar que ellos

también se relacionan con el tipo de aprendlzaje visual.
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Conclusiones:

Con respecto al modelo aula invertida podemos concluir que
los componentes y caracteristicas de este modelo pedagogico
son evidentes en el proceso de ensefianza en tiempos de
pandemia, los estudiantes lo perciben con aceptacion,
validando que generar nuevas experiencias, conversar y
debatir generar nuevo conocimiento desde la practica,
manifestando que las actividades estructuradas no son
preferidas si se brinda la oportunidad de debatir puntos de
vista, criterios e interpretaciones propias del tema
desarrollado. Una caracteristica del modelo es la utilizacién de
plataformas virtuales dinamicas, la experiencia de la
ensefianza y la practica docente motivé a descubrir y explorar
aplicaciones que acomparfian el proceso de aprendizaje, los
estudiantes han experimentado nuevas herramientas
propuestas por los profesores que asumieron en cambio y el
reto de la virtualidad. Concluimos en esta investigacion en
curso, con resultados parciales, que los estudiantes vy
profesores han adaptado el modelo de aula invertida asociado
a sus estilos de aprendizaje, ya que permite la experiencia
utilizando alternamente todos los estilos desde su compromiso
individual y el docente como acompairiante.
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Planteamiento del Problema

* En este caso aplicamos las técnicas o herramientas con una empresa
del sector optico, el cual se encarga del proceso de elaboracion de
tallado de los lentes. Se realizd una encuesta a los directivos,
operarios y a un grupo de clientes, implementado de igual manera
unas listas de chequeo en el proceso de produccion de las gafas, se
determino que el problema con mas incidencias en el proceso de
elaboracion de los lentes es: |a talla sin formula.
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Objetivos:

- OBJETIVO GENERAL.

se pretende demostrar la importancia de la aplicacion de las técnicas
como son el diagrama de causa y efecto (Ishikawa) y el diagrama de
Pareto para detectar las cusas de las no conformidades que a simple
vista no podemos observar, solucionar y se necesita de técnicas y
metodologias de control de calidad para la resolucion de estos
problemas de forma oportuna y precisa. En este caso aplicamos las
técnicas o herramientas con una empresa del sector optico.
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Metodologia:

Encuesta

[ Ishikawea ]—D[ Ciagcrama ]—D[ REecomendacione ]

Divulzacidn
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Resultados parciales y/o finales:

« Tabla de Resultados de la encuesta realizada a los
miembros directivos y empleados del laboratorio

optico.
Principios S NO
Orientada Al Cliente 144 0
Liderazgo 36 12
Participacion Del Personal 90 78
Procesos 100 84
Sistema De gestion 15 57
Mejora Continua 34 14
Toma De Decisiones 42 26
Relacion Con Los o w5

Proveedores

Grafica de Resultados de la encuesta

RELACION CON LOS PROVEEDORES -

TOMA DE DESICIONES

MEJORA CONTINUA

SITEMA DE GESTION

PROCESOS

PARTICIPACION DEL PERSONAL

LIDERAZGO

ORIENTADA AL CLIENTE

‘r”w

0
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ENO mSI
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DESARROLLO

Mantenimiento Metodo Material
No existe manua L S—
No existe cronograma de instructivos ol 0
Persona no capacitada \ de mantenimiento - / calidad
pararealizar mantenimiento in capacitacion '\
sobre tallado B ) :

Falta de limpierza \/ Mantenimiento Control de inventario
itinaria lubricacién '\ insficiente, .\ limtado

e inspeccion BCUA0 proces Y 4 Falta de bases

adecuada dec‘;’i'cgg' y Y 4 con formulas

/ Incorrecta Fala de EQUPpOs  Supendsion \

Artefacto y culur precision Obseletos  gofciente (Falta de capacitacién
comportamientos /  Or9anzacional ——— 7\ 3! persona
inadecuado Falta de Instrumentos incumplimiento Y
de precision cel crctmogtan'a Inex periencia en procesos
Medio dgtal / OB Sranno |aboratorio de talado
Maquinaria Mano de obra

ambiente



Mantenimiento insuficiente

No existe manual de instructivo

Diagrama de pocos vitales y muchos
triviales, Fuente: Autores

Falta de instrumentos de...

Artefactos y comportamientos...

Falta de base con formula alta

Falta de capacitacion al personal

Equipos obsoletos

Cintas de mala calidad

No existe cronograma de...

Falta de limpieza rutinaria,...

Sin capacitacion sobre el tallado

Control de inventario limitado

Falta de precision

Inexperiencia en procesos del...

Incumplimiento en el cronogra...

Supervisién insuficiente

Personas no capacitadas para...

Inadecuado proceso de control...

Incorrecta cultura organizacional

100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

DESARROLLO

Tabla de Frecuencia de las causas.

Causas Frecuencia
Mantenimiento 32
Personas no capacitadas para realizar mantenimientos 1
No existe cronograma de mantenimiento 2
Falta de limpieza rutinaria, lubricacion e inspeccion adecuada 2
Mantenimiento insuficiente 27
Metodo 30
Sin capacitacion sobreel tallado 2
Inadecuado proceso de control y calidad 1
No existe manual de instructivo 25
Control de inventario limitado 2
Maquinaria 29
Equipos obsoletos 4
Falta de precision 2
Falta de instrumentos de precision digital 23
Material 15
Falta de base con formula alta 11
Cintas de mala calidad 4
Medio Ambiente 14
Incorrecta cultura organizacional 1
Artefactos y comportamientos inadecuados 13
Mano De Obra 13
Falta de capacitacion al personal 7
Inexperiencia en procesos del laboratorio de tallado 2
Incumplimiento en el cronograma de trabajo 2




« Tabla Cronograma de mantenimiento.

CRONOGRAMA DE MANTENIMENTOS

SEIMANAT | SEMANAZ | SEMANAS3 | SEMANASA ¢ I\/I A NTE N I I\/I I E NTO

- OPTIPLUS o

woonss 000 { WIS [v M T T T T T omsemvecones
BISNTADORA 1] 4 a ° M ETO DO
e | 1 [ s [ i
GENERADORA e [
CUNDRCADEARIADD | 3 | FGH : ° MAQU I NARIA
DDA b ]
RCPRAORDEADY) 1 | W ¢ MATE RlAL
ANTRAYA BE N

sommporons |1[1]o{1[1{1]o[a[t]1]1]a]1]1]1]oo[1]oo




Conclusiones:

A través del diagrama de Pareto hemos analizado que se debe:

Implementar un cronograma de mantenimiento para prevenir y corregir los danos en los
equipos y herramientas utilizadas en el laboratorio.

« Adquirir nuevas herramientas tecnoldgicas para mejorar la calidad del proceso del
tallado de lentes.

 Implementar capacitaciones para el personal de la empresa; Desde sus directivos,
pasando por los equipos y finalizando con los colaboradores.

buscando siempre la mejora constante no solo de la compania sino del equipo de trabajo

de esta manera estar a la vanguardia con las ultimas actualizacion del mercado 6ptico
y|a3| buscar la mejora constante en la calidad del producto y servicio brindado a los
clientes.
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Uso de técnicas computacionales para mejorar el
desempeno de los recordatorios en entornos
inteligentes.

Estudiantes: Daniela Navarro y Geovanna Jiménez
Tutor: Dionicio Neira Rodado
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Planteamiento del Problema
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Planteamiento del Problema

m En el 2015, 46.8 millones de El costo total estimado mundial de la
personas alrededor del mundo demencia en 2015 fue de 818 mil millones
estaban viviendo con demencia. de délares estadounidenses.
46.8 74.7 131.5
millones millones millones
2015
2030
2050 Para 2030, la demencia se convertird & =%
Este numero casi se duplicard cada en una enfermedad de
20 afios 2 billones de ddlares.
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Objetivos

« OBJETIVO GENERAL: Crear una red internacional e intersectorial para desarrollar la masa critica necesaria y el marco
de intercambio de conocimiento para avanzar en el estado del arte sobre tecnologias de recordatorio que puedan ser
desplegadas dentro de ambientes inteligentes para ayudar personas con demencia.

« OBJETIVOS ESPECIFICOS:

v’ Integrar la ciencia del comportamiento en el proceso de soluciones de recordatorio.

v’ Avanzar en el estado del arte sobre analisis de datos inteligentes como soporte para la mejora de tecnologias de
recordatorio.

v" Optimizacién de la configuracion de redes de sensores en ambientes inteligentes.
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Table 2. Scenarios and activities performed [57].

\ T 1 T 717 TT™S A 1
A / UNIVERSIDAD
\W 4 T, N | LA EES A

No. Scenario Activities Number of Files
1 Self-care Hair grooming, washing hands, brushing teeth 24 (72 files)
2 Exercise (cardio) Walking, jogging, stepping-up. 23 (69 files)
3 House cleaning Ironing clothes, wa:;l[';[;:i windows, washing 25 (75 files)
4 Exercise (weights) Arm curls, dead lift, lateral arm raise 21 {63 liles)
5 Sport Bounce ball, catch ball, pass ball 25 (75 liles)
6 Food preparation Mixing food, chopping vegelables, sieving lour 23 (69 files)
Total

141 {423 files)




Feature
Number Feature Name
1-3 Mean acceleration
+ Mean 5MV
5-7 Mcan logarithm
8-10 Mecan exponential
11-13 Mecan exponential
squared
14-16 Mcan squared
acceleration
17-20 Trapezoidal rule
21-24 Minimum

Feature
Number Feature Name
2528 Maximum
29-32 Range
33-36 Standard deviation
3740 Koot mean square
(RMS)
41 Signal magnitude arca
{SMA)
42-44 Mean square
4544 Entropy
449-51 Median




O

Preprocesamiento de datos

0 Weka
Machine learning software

Creacion de modelos de
clasificacion/prediccion y obtencion de
medidas de desempeiio




£ RStudio

File Edit Code View Plots Session Build Debug Profile Tools Help

@ - O | s~ = | | A Goto fileffunction ~ Addins ~
@] DADDMChoppingSeptiembresVersionT... ey [
i || Source on Save | f -| £ »Run | " Source ¢ =
9 .
10

11 # Esta parte del script fija el directorio de trabajo para leer los archivos y almacena el
12 # listado de los mismos con el patron csv en el objeto files

13 rm(list = 15())

14 Tlibrary(readr)

15 Tlibrary(stringr)
16 Tlibrary(varhandle)
17 Tlibrary(pracma)

18 Tlibrary(Foreca)

19 Tlibrary(forecast)
20  Tibrary(moments) las

21 Tibrary(Fincal) Activa la funcion coeficiente de variacion.
22 Tibrary(animalTrack)# Activa las funciones pitch y roll.

23 Tibrary(climtrends) # Activa la funcion MedianCrossingTest.

24  Tibrary(waveletComp)# Activa la funcion analyze.wavelet

25

26 setwd("C:/Users/DAODM/Datasets/Chopping/")

27 path <- setwd("C:/users/DaoDMm/Datasets/Chopping/™)

28 files =- list.files(path=path, pattern="*.csv")

para activar la funcion str_sub v poder capturar el nombre del archivo
para activar la funcion sapply v unfactor

Activa la funcion TRAPZ para integrar en la ventana de tiempo

Activa la funcion spectral_entropy

AcCtiva ARIMA

20 4 b
1:1 (Untitled) = R Script =



() Rstudio

File
4

Edit Code View Plots 5ession Builld Debug Profile
- O | oo~ — | | A Go to file/function

@] DAODMChoppingSeptiembre8versionT...

a3
Source on Save | L S -
LI

66 # Creacion de Funcidn zero crossings
7 = Zerocrossings <- function (hgt){

68 anterior <- hgt[1]
09 cruces =- 0
7 i <- 2

72 while (i == length({hgt)) {

7 actual «<- hgt[i]

75~ if (anterior * actual < 0) {
Fi cruces <- cruces +1
= T

78

79 anterior =- actual

80 i=- i+ 1

81

82 - ¥

83

84 return{cruces)

85~ 1

86 4

85:2  E3 (Untitled) =

Tocls  Help
= Addins -

=+ Run

= ]
*= | S Source v =

rs

[
R Script =



ﬁ Weka Explorer

Preprocess  Classify Cluster Assocate Select attributes  Visualize

| Open file... ||

Open URL...

Open DE...

| | Generate...

~Filter

Undo

Edit...

Save... |

| Choose ||Nune

A

~Current relation
Relation: activities
Instances: 9298

Attributes: 196
Sum of weights: 9298

-~ Attributes

All | | Mane

Invert

Pattern

Mo, MName

&3(_]InterQuaRange_x

&4{_]InterQuaRange_y

EEEInterQuaRange_z

66| |skew_x

67(_|Skew _y

&8(_|Skew_z

69 JKurtosis_x

—"
F0) JKurtosis_y

~Selected attribute

Mame: PitchAngle
Missing: 0 (0%)

Distinct: 9298

Type: Murneric
Unique: 9298 (100%)

Statistic

Minimurm

Value
-1.39

Maxirmum

1.415

Mean

0,238

StdDev

0.477

71| Jkurtosis_z

72(]JCoefvar_x

73 Jcoefvar_y

?4Coeﬁ|'ar_z
75 Mg PitchAngle

76| JRollangle

?’?IQMEdianCmss_x

78|_[MedianCross_y

79| MedianCross_z

a0 Jvar_x

81| |var_y

Il

82| |var_z

83|_|ZeraCross_x

34| |ZeroCross_y
—

Class: Actividad (Mom)

w " Visualize All

Remove

21 3,0.204]

Status
’V QK




& All attributes

— X

i | d
[ T 1 I T 1 I T 1 I T 1
-301.23 628.95 156914 -183.05 896,15 1975 .36 -142 45 1718.75 67996 -112 2086.09 428418
rPerc_y390 rPerc_z10 rPerc_z25 rPerc_z50
I T 1 I T 1 I T 1 I T 1
-94.09 2300.02 468412 -2460 .4 -3149.09 226222 -G0G4 - 140486 2886 62 -2614.91 916.04 445 93
rPerc_z75 rPerc_z90 r InterQuaRange_x rInterQuaR.ange_y
i i L 3 _ i
I T 1 I T 1 I T 1 I T 1
-12.453 2A06.72 G825 .96 -8 .96 B30 .46 THGD.ET 0.2% 473 .87 Q047 46 0.33% 12682 251607
~InterQuaRange_z ~Skew_x ~Skew _y ~Skew_z
- . -
I T 1 I T 1 I T 1 I T 1
0.21 4391 64 A7a3 17 -7 .44 -0.52 G.51 -5 032 5.74 -4 48 .43 9.34
r Kurtosis_x r Kurtosis_y r Kurtosis_z ~CoefVar_x
— T 1 — T 1 T 1 I T 1
1.36 43,34 85 42 1.2 3611 71.01 1.27 54 69 118.1 465096 .2 -18565 25 955 69
~CoefVar_y ~CoefVar_z ~PitchAngle ~RollAngle
. . A . — N _ _
I T 1 I T 1 I T 1 I T 1
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== Confusion Matrix =—=

<—— rclassified as

r

armcurls

=}

g = Deadlift

f = Dishwashing

g = HairGrooming
h = HandWashing

1 = Ironing

]

= Jogging

Lateralarmraise

k =

1 = Mixingbowl

seiwvingflour

Stepping
p = Teethbrushing

n

i

Windowwashing

al

106

1]
a
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0 132
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Resultados parciales

=== [etailed RAccuracy By Class ===

Weighted Aoy,

TE Rate
0,955
1,000
1,000
0,574
0,950
0,852
0,907
0,871
0,550
0,988
1,000
0,973
1,000
0,872
0,914
0,933
0,857
0,950

0,568

FF Rate
0,000
a,001
0,000
0,001
0,000
0,005
a,005
0,008
0,003
0,000
0,001
a,002
0,001
0,001
0,001
0,003
a,005
0,001
0,002

Precision
1,000
0,951
1,000
0,575
1,000
0,91g
0,930
0,901
0,945
1,000
0,977
0,984
0,951
0,951
0,977
0,951
0,908
0,981

0,568

Becall
0,958
1,000
1,000
0,575
0,950
0,852
0,907
0,971
0,950
0,988
1,000
0,973
1,000
0,872
0,914
0,933
0,957
0,950

0,568

F-Measure
0,545
0,845
1,000
0,874
0,845

0,88
0,918
0,935
0,967
0,994
0,939
0,988
0,996
0,981
0,944
0,942
0,932
0,936

0,966

Tl
L

0,994
0,945
1,000
0,878
0,994
0,876
0,913
0,931
0,965
0,994
0,988
0,986
0,945
0,980
0,942
0,939
0,923
0,985
0,964

oC Area
0,954
1,000
1,000
1,000
1,000
0,954
0,956
0,955
1,000
1,000
1,000
0,958
1,000
1,000
0,955
0,938
0,955
1,000
0,955

PRC Area
0,940
1,000
1,000
0,997
1,000
0,945
0,985
0,972
0, %498
0,999
1,000
0,958
0,999
0,945
0,987
0,974
0,952
0,999

0,583

Class
armcurls
Bounce

Catch
Chopping
Deadlift
Dishwashing
HairGrooming
HandWashing
Ironing
Jogging
Lateralarmraise
Mixingbowl
FPass
Seivingflour
Stepping
Teethbrushing
Walking
Windowwashing

96,6%

4%
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Conclusiones

» Se ha demostrado el aumento de la capacidad de prediccion del modelo empleando el
clasificador Random Forest (RF) al incluir mas caracteristicas (features).

* Se pretende crear un modelo a partir de una Red Neuronal (NN) que tenga como “inputs”,
aparte de las variables, los resultados de los clasificadores RF, KNN y SVM, de tal forma
que se logre una combinacion que permita obtener un incremento aun mayor de la
capacidad de prediccion del modelo.

« Se ha podido evidenciar la necesidad de poseer competencias de programacion y
conocimientos de estadistica para abordar problemas de este tipo, que impliquen Big
Data, Data Analytics y Machine Learning.
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